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Elementy ustalajace 8

GN 817.7

Trzpienie ustalajace

Stal nierdzewna, sterowanie pneumatyczne

SPECYFIKACJA

Wykonania

- Typ D: pneumatyczny - dwustronnego dziatania, wysuniecie/
powrot

- Typ A: pneumatyczny - jednostronnego dziafania, powrdt za
pomoca sprezyny

- Typ E: pneumatyczny — jednostronnego dziatania, wysunigcie za
pomoca sprezyny

Kod

- OP: bez kontroli potozenia

- BS0,4: kontrola potozenia w obu pozycjach, czujnik z przewodem
04 miwtyczka

Stal nierdzewna AISI 303

Szpilka trzpienia z utwardzong powierzchnia

Uszczelnienie ttoczyska

Poliuretan PUR

Uszczelnienie ttoka i pierécien uszczelniajacy typu O-ring

Kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy (NBR)

Magnes

Neodym, zelazo, bor (NdFeB)

Czujnik

- Obudowa
Poliamid (PA), Kolor czarny

- Przewdd i wtyczka
Zewnetrzna ostona — poliuretan (PUR), czarny

Uchwyt czujnika

Poliacetal (POM), kolor czarny

Nakretki szesciokatne ISO 8675
Stal nierdzewna, AISI 304

INFORMACJE

Trzpienie ustalajgce ze stali nierdzewnej GN 8177 sterowane
pneumatycznie mozna fatwo i bezpiecznie zintegrowaé ze
zautomatyzowanymi procesami i umiesci¢ w miejscach, w ktérych
nie jest mozliwa reczna obsfuga trzpienia ustalajgcego. Dzieki
zastosowanym materiafom trzpienie ustalajace moga by¢ réwniez
stosowane w agresywnych chemicznie srodowiskach.

Zintegrowany magnes umozliwia elektroniczng kontrole potfozenia
szpilki trzpienia za pomoca czujnika. Pozycje krancowe (pozycja
wysuniecia i cofniecia) sa programowane za pomocg elementu
sterujgcego na przewodzie czujnika. W kazdej z nich czujnik
generuje sygnat wyswietlany przez odpowiednia diode LED, ktéry
moze by¢ przetwarzany na przyktad przez uktad sterowania maszyna.
Elektronika czujnika jest réwniez dostepna za posrednictwem
interfejsu 10-Link i oferuje mozliwos$¢ ustawiania i odczytywania
punktéw przetaczania oraz blokowania przycisku programowania
na elemencie sterujgcym. Na trzpien ustalajgcy nie powinny
oddziatywa¢ zadne zewnetrzne pola magnetyczne, w przeciwnym
razie moze dojé¢ do zaktécen w pracy trzpienia. Pneumatyczne
trzpienie ustalajace sag dostarczane z przeciwnakretka. W przypadku
kodu produktu BSO4 dodatkowo dostarczane sa: czujnik,
mocowanie czujnika i klucz imbusowy (niezmontowane).

- Gama trzpieni ustalajgcych (patrz strona 738)

AKCESORIA
- Przewdd z wtykiem GN 330 (patrz strona 1448)
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DANE TECHNICZNE

- Plik komunikacyjny 10-Link Device

- Uruchamianie czujnika

- Stopien ochrony IP (patrz strona A23)

- 1ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)

- Wtasciwosci elastomerdéw (patrz strona A32)

- Witasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)

— d, ‘« _©
i Kod
[} | Czujnik / BS0,4
Lo mocowanie czujnika M8x1
L. L/
o .
- ko)
= i AF, &
= i
T’ CL 1 3}AF
- : L _P \ Przeciwnakretka Modut
| ! \ , . 1SO 8675 obstugowy
— dy =— Trzpien w pozycji 2 diodami
‘ 1 ‘ wysunietej LED
— d, =
2,6
Mocowanie
czujnika

Przytacza
pneumatyczne

Trzpierr odwiedziony

Trzpier wysuniety

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 817.7 Trzpienie ustalajace

10
GN 817.7-D STAINLESS STEEL ;3
di SitaF SitaF
Sworzen przy 6 barach przy 6 barach
Oznaczenie obrotowy 11 d2 d3i da 12 13 14 |5 6 A{ F Ag F wN= wN= 52 12
-0.02/-0.05 min. podczas podczas
Otwor H7 wysuwania cofania
GN 817.7-6-9-D-OP 6 9 MI2x15 M3 21 73 22 10 24 4 19 18 65 50 176 3
GN 817.7-6-9-D-BS0.4 6 9 MI12x15 M3 21 73 22 10 24 4 19 18 65 50 178
GN 817.7-8-12-D-OP 8 12 M1lex1l5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 65 50 202 1
GN 817.7-8-12-D-BS04 8 12 Mlexl5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 65 50 205
GN 817.7-10-12-D-OP 10 12 M16xl5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 65 50 205 15
GN 817.7-10-12-D-BS04 10 12 M16x1l5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 65 50 207
GN 817.7-12-15-D-OP 12 15 M20x15 M3 21 76 34 10 24 4 19 30 65 50 246 16
GN 817.7-12-15-D-BS0,4 12 15 M20x15 M3 21 76 34 10 24 4 19 30 65 50 248
17
GN 817.7-A STAINLESS STEEL
di 18
Sworzen Sita sprezyny F Sita sprezyny
Oznaczenie obrotowy 11 d2 d3 d4a 12 I3 14 I '.G A/F A/F wN= FwN=z
-0.02/-0.05 min. 1 2 wycofana wysuwanie
19
Otwor H7
GN 817.7-6-9-A-OP 6 9 MI12x1l5 M3 21 73 22 10 24 4 19 18 12 26 179
GN 817.7-6-9-A-BS0.4 6 9 MI12x1l5 M3 21 73 22 10 24 4 19 18 12 26 181 20
GN 817.7-8-12-A-OP 8 12 Mlexl5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 12 26 205
GN 817.7-8-12-A-BS0,4 8 12 Mlexlb5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 12 26 207 21
GN 817.7-10-12-A-OP 10 12 Mlex1l5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 12 26 207
GN 817.7-10-12-A-BS0,4 10 12 Mlexl5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 12 26 209
GN 817.7-12-15-A-OP 12 15 M20x15 M3 21 76 34 10 24 4 19 30 12 26 248 ©
GN 817.7-12-15-A-BS0,4 12 15 M20x15 M3 21 76 34 10 24 4 19 30 12 26 250 o)
o
GN 817.7-E STAINLESS STEEL %
di _,g
Sworzen Sita sprezyny F  Sita sprezyny
Oznaczenie obrotowy 11 d2 d3i d4é 12 I3 14 I5 n1li6n A{F AgF wN= FwN= 2
-0.02/-0.05 - wycof wy i S
Otwoér H7 c
GN 817.7-6-9-E-OP 6 9 MI2x1l5 M3 21 73 22 10 24 4 19 18 26 12 177 uij
GN 817.7-6-9-E-BS0,4 6 9 MI2x15 M3 21 73 22 10 24 4 19 18 26 12 179
GN 817.7-8-12-E-OP 8 12 Mlexlb M3 21 76 26 10 24 4 19 24 26 12 203
GN 817.7-8-12-E-BS04 8 12 Mlexlb M3 21 76 26 10 24 4 19 24 26 12 205
GN 817.7-10-12-E-OP 10 12 Mlexl5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 26 12 215
GN 817.7-10-12-E-BS0 4 10 12 Mlexl5 M3 21 76 26 10 24 4 19 24 26 12 217
GN 817.7-12-15-E-OP 12 15 M20x15 M3 21 76 34 10 24 4 19 30 26 12 246
GN 817.7-12-15-E-BS0 4 12 15 M20x15 M3 21 76 34 10 24 4 19 30 26 12 248
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 -
Pozviwréame nas‘zych rysunﬁvc?vzvezaﬁsgr:;vzégzn:zeii()i’?gdta pochodzenia ele‘a+Ganter 1172023 3
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Elementy ustalajace 8

GN 817.7 Trzpienie ustalajace

Instrukcja montazu

Pozycje czujnika mozna dowolnie ustawi¢ podczas mocowania uchwytu

4.
P -
mor\:v)g;?e \ﬁfﬁﬁ

czujnika.
Kroki instalacji: / LED
1. -
1. Wsun czujnik z boku do uchwytu czujnika Apﬂv
2. Dokrec¢ $rube imbusowa czujnika -~
3. Zamocuj uchwyt czujnika w rowku trzpienia ustalajacego, 2.
a nastepnie w razie potrzeby wyreguluj potozenie, obracajac. /
4. Podczas uruchamiania nalezy zaprogramowac w czujniku pozycje Mocowanie
krancowe za pomoca elementu sterujacego lub systemu 10-Link czujnika 4 >
zgodnie z instrukcjami obstugi dostarczonymi z czujnikiem. / \
M, =0,1Nm AF=13
Wtasciwosci uktadu pneumatycznego
Cisnienie pracy 4-6bar
Medium Filtrowane, osuszone powietrze, bezolejowe lub olejowe
Zakres temperatur -20°C...+80°C

Wiasciwosci elektryczne czujnika

Funkcje wyjscia
Typ wyjscia
Napiecie zasilania

Prad staty I3

Typ przytacza
Wtyczka (S)

Stopien ochrony

Pobor energii

Spadek napiecia

Klasa ochrony

Zakres temperatur

Odpornosé na wstrzasy i wibracje

EMV

Ochrona przed odwréceniem biegunéw
Ochrona przed zwarciem

Ttumienie impulsu aktywujacego

Interfejs komunikacyjny

Zatwierdzenia,
deklaracje zgodnosci

2x Normalnie otwarty (NO)
2x PNP

12-30VvDC

<100 mA

4-pinowe, wtyczka M8x1,

swobodnie obracajgca sie z radetkowanym

ztgczem Srubowym

IP 67

<15mA

<22V

1l

-20°C ... +75°C
30g,11ms/10..55Hz 1 mm
W zgodnoséci z EN 60947-5-2
Tak

Tak

Tak

|0-Link (V1.0)
Czas cyklu 2,3 ms

Dfugos¢ danych procesowych 2 bity

Struktura danych procesowych:
Bit O = Sygnat przetaczajacy Qg
Bit 1 = Sygnat przetaczajacy Qo
Bit2...7 = Pusty

Cce

——=1 L+
>—2 Q1
=4 Q2/C
—l=3 M

Q IO-Link

inside
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



